JANUSZ SEKOWSKI

FALSZERSTWA BIALEJ BRONI

Niepostrzezenie dla osOb niezwigzanych z zabytkowg biata bronig znacznie wzrosly jej ceny
rynkowe. Cena oryginalnej polskiej (uzywanej w Polsce) szabel z kofica wieku XVII lub
1. pot. XVIII w. jest aktualnie rowna cenie bardzo dobrego samochodu. Proporcjonalnie
bardzo wysokimi sg tez ceny polskich szabel z okresu migdzywojennego. Plasuje to ten dziat
zabytkowego rzemiosta artystycznego blisko najwyzej ekonomicznie lokowanych dziatow,
takich jak malarstwo i grafika. Stan ten spowodowatl natychmiastowe rozszerzenie si¢ rynku

ozw0j komunikacji elektro-

nicznej ma ogromny wplyw

na wzrost mozliwosci pene-

tracji rynku zabytkowej

roni. Stan ten obiektywnie

zwiegkszyt iloS¢ takiej broni w obiegu
kolekcjonerskim. Wzrost ten jest jednak
niewspotmiernie maly w porownaniu ze
wzrostem popytu na tego typu obiekty.
Zupelnie podstawowe znaczenie na pol-

skim rynku kolekcjoneréw broni ma brofi
biala a w jej zakresie polskie szable
z okresu ,,staropolskiego”, czyli Pierw-
szej Rzeczpospolite], oraz polskie szable
z okresu migdzywojennego. Do grona
kolekcjonerdw tych zabytkow zblizyta sig
grupa potencjalnych i zamoznych klien-
tow pragnacych posiadac chociaz kilka
egzemplarzy ze wspomnianej grupy bia-
tej broni. Zjawisko to wynika zapewne
z tatwych do zaobserwowania procesow
socjologicznych znajdujacych ogromny
oddzwiek w naszym spoteczefistwie,
a najtatwiej dajacych si¢ zaobserwowac
jako powszechne zainteresowania gene-
alogiczne. Nie bez znaczenia jest tez
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falsyfikatow.

udzial w gromadzeniu biatej broni 0sdb
niezwigzanych z ruchem kolekcjonerskim
1 nie aspirujacych do tego wraz z ewen-
tualnie rosngcymi zbiorami.

W wymiarze ekonomicznym wyglada
to nastepujaco: oryginalne polskie szable
z okresu miedzywojennego mozliwe sg
do nabycia w zasadzie od 10 tys. zt
wzwyz. Natomiast najnizsze ceny pol-
skich szabel z okresu ,,staropolskiego”

nie rozpoczynaja si¢ ponizej 30 tys. zl,
a finalnie osiagaja ceny znacznie, czy
nawet wielokrotnie, wyzsze.

Bardzo wysokie ceny pozadanych
oryginalow sprzyjaja funkcjonowaniu
rynku fatszerzy. Nalezy tu podkreslic, ze
nizej omawiane przykfady charakteryzuja
dziatalnos$¢ ewidentnie przestepcza —
nakierowang na Swiadoma sprzedaz fal-
syfikatow jako egzemplarzy oryginal-
nych. Procz oszustwa, dzialania fafszer-
skie wprowadzaja na rynek kolekcjoner-
ski wiele egzemplarzy, ktore zaSmiecaja
zbiory, sugeruja fatszywe kierunki histo-
rycznego rozwoju tej branzy oraz moga
obniza¢ poziom zbiordéw zaro6wno pry-

watnych, jak i zinstytucjonalizowanych.
JednoczeSnie w wielu przypadkach sa
procesami bezwzglednymi i brutalnymi
w zakresie obchodzenia si¢ z materig
historyczna i zabytkowa. Podstawowym
faktem utatwiajacym funkcjonowanie
tego rynku fatszerstw jest brak zarowno
instytucji, jak i specjalistow, ale rowniez
pewnych metod weryfikacji dyskusyjnych
egzemplarzy. Nie bez winy sa rowniez

Polska karabela
z 1 pot. XVl w.
wraz z pochwg
(MWP nr inw. 24361)

wlasciciele falsyfikatow lub niepewnych
co do oryginalnosci egzemplarzy, ktorzy
nie konfrontuja posiadanych zbiorow
7 wiedza fachowcow.

Przedstawienie w niedfugim artykule
recepty na rozpoznawanie i weryfikacje
oryginalow i falsyfikatow polskich szabel
nie jest mozliwe. Jednak z mojego
doswiadczenia wynika niezbicie, ze danie
nawet podstawowych rad w tym zakre-
sie bardzo przesuwa granice naiwnosci
potencjalnych kupcow i skiania ich do
diuzszego zastanowienia si¢ nad plano-
wanym duzym wydatkiem. Kieruje tez
ich w obszary samodoksztaicania i ko-
rzystania z wiedzy nielicznych znawcow.




Zacheca tez do korzystania z ekspertyz,
ktorych koszt jest co najmniej o dwa
zera nizszy od chybionego zakupu.
Zacheca tez do gromadzenia i studiowa-
nia odpowiedniej literatury przedmiotu.
Jednoczesnie utrudnia dziatania fatsze-
rzy i powoduje ewidentne wypadanie
z obiegu kolekcjonerskiego wielu falsyfi-
katow, ktore widuje latami jako juz
nikogo nieinteresujace. Ponizej postuze
sie wieloma uproszczeniami zardowno
w zakresie bronioznawczym, jak i mate-
rialowo-technologicznym. Jest to kom-
promis niezbedny na potrzeby tego arty-
kutu.

Wysokie lub bardzo wysokie ceny,
jakie wystepuja w obrocie polskimi sza-
blami, pozwalaja falszerzom na stoso-
wanie nietanich metod w produkcji falsy-
fikatow. Przede wszystkim falszerze
korzystaja z metody kompilacyjnej, uzy-
wajac do zestawienia falsyfikatu innych

Turecki kilidz
z XIX w. wraz pochwg
(MWP nrinw. 3707)

oryginalnych fragmentow. Pozyskane
oryginalne fragmenty lub elementy
pochodza z reguly albo z pdzniejszych
okresow, albo z modeli broni wyprodu-
kowanych kiedyS w duzych iloSciach
1 ktorych zachowato si¢ rowniez wigcej.
W obu przypadkach fragmenty takie sa
znacznie tafisze, fatwiejsze do pozyska-
nia oraz w sposob naturalny nosza
prawdziwe znaki czasu. Nie trzeba doda-
wac, ze dziatalnoS¢ taka powoduje bez-
powrotne niszczenie dekompletowanych
egzemplarzy. Na takiej bazie tworzone
falsyfikaty uzupetniane sa wspolfczesnie
wykonanymi elementami.

Polskie szable z okresu ,,staropol-

skiego” najbardziej pozadane na rynku,
to egzemplarze z 2. pol. XVII w. oraz
z XVII w., a ich poszukiwane dwa pod-
stawowe typy to: bojowa szabla kawale-
ryjska z zamknietg rekojeScig (zwana
niekiedy husarskg lub czarng) oraz sza-
bla z otwarta rekojeScia, zwana najcze-
Sciej karabela (tu dwa podstawowe pod-
typy: bojowa i paradna). Najwazniej-
szym fragmentem szabel jest glownia,
ktdra niejednokrotnie stuzyla niejednemu
pokoleniu, a niekiedy bywata powtornie
oprawiana zgodnie z panujaca moda lub
potrzebami. Ten ostatni proces, wielo-
krotnie prawdziwy, bywa rowniez wyko-
rzystywany w tworzeniu fatszywych
historii oferowanej przez falszerzy broni.
Oryginalnych glowni ze wspomnianego
okresu jest niezwykle mato i zupeinie
nieznaczna ich iloS¢ pozostaje w aktual-
nym obiegu kolekcjonerskim. Moim zda-
niem w ciggu roku zmienia wlasciciela

nie wiecej niz 3 do 6 takich egzemplarzy,
i to w skali migdzynarodowe;j. Niech ta
statystyka bedzie pierwszym sygnalem
dla potencjalnych nabywcow. Dodat-
kowo historia przechodzacych z rak do
rak egzemplarzy jest z reguly bronio-
znawcom i kolekcjonerom znana
i potwierdzona. Falszerze do stworzenia
falsyfikatu w tym zakresie korzystaja
z obecnych na rynku glowni co najmniej
czterech typow. Wydaje sie, ze najcze-
Sciej postuguja sie gtowniami indyjskich
szabel, zwanych tulwarami. Szable te,
z glowniami kutymi tradycyjnymi meto-
dami i z tradycyjnych materiatow, wyko-
nywane byly zapewne jeszcze do prze-

tomu wiekow XIX i XX. Dzisiaj mozna je
kupi¢ za kilkaset zlotych w wielu miej-
scach, poniewaz wyprodukowano ich
ogromng ilos¢. WiekszoS¢ glowni tych
szabel ma ksztalt zupetnie odbiegajacy
od ksztaltow gtowni polskich szabel ,sta-
ropolskich”. Jednak ich pewna liczba ma
ksztatty, ktore laikom moga by¢ przed-
stawiane jako uzywane na naszym
obszarze. Moga miec stabo zaznaczone
,pioro”, maja dwie-trzy bruzdy oraz
decentryczny sztych. Zawsze jednak
maja potezny prog oraz lini¢ krzywizny
zupelnie u nas nie stosowane. Trzpiefi
glowni, ukryty niestety w rekojesci, row-
niez jest zbyt waski w poréwnaniu
7 naszg bronig. Rownie cze¢sto fatszerze
stosuja glownie z szabel perskich, zwa-
nych szamszirami. I ten typ broni byt
wykonywany w Persji do kofica XIX w.
z materialow i technologig zblizong do
wcezesniejszej. Na fali dziewigtnasto-

wiecznego kolekcjonerstwa wiele takich
egzemplarzy naplyneto do Europy,
a egzemplarze XIX-wieczne mozna
zakupic za kwote nie wyzsza niz do 2 tys.
z1. Niekiedy na takich glowniach zacho-
wane sg resztki zdobiefi wykonanych zto-
tem, ale w technice niemalze pamigtkar-
skiej. Stosunkowo waskie glownie szabel
szamszir maja profil klinowy i sztych
rOwnomiernie zw¢zajacy si¢ na znacznej
dtugosci glowni. Ten typ glowni uzywaja
falszerze do zestawiania falsyfikatow
szabel typu karabela, poniewaz w tym
typie w Polsce mamy egzemplarze row-
niez z klinowym profilem. Trzeci typ
pozyskiwanych przez falszerzy gtowni, to
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praktycznie prawie wyltacznie XIX-
-wieczne glownie tureckich szabel typu
kilidz. Glownie te o duzej krzywiznie, sa
szerokie, maja wyodrebniony tylec oraz
bardzo mocno zaznaczone pioro. Czesto
tez sa zdobione zlotem. Widoczny
wschodni charakter wszystkich trzech
wymienionych gtowni ma wzmacniac
prawdopodobiefistwo wezesnego pocho-
dzenia tak zestawianej broni na zasadzie
duzej obecnosci w Polsce tego okresu
wyrobdw pochodzenia wtasnie wschod-
niego. Nigdy w dawnej Polsce nie uzy-
wano do konstrukeji naszych szabel zad-
nej z wymienionych typow gtowni!
W 2. pot. XVIII w. pojawily si¢ rowniez
na naszym obszarze masowo produko-
wane stosunkowo prymitywne glownie
zolnierskie (gtownie dla piechoty, ale
rowniez kawaleryjskie) o stosunkowo
niewielkiej krzywiZnie i jednej bruzdzie
przytylcowej. Zestawianie z takich gtowni
polskich szabel kawaleryjskich lub kara-

bel jest z gruntu falszywe, chociaz is-
tniejg znane wyjatki.

Wysokie ceny uzyskiwane za szable
Lstaropolskie” spowodowaly kolejny pro-
ces fafszowania ich glowni. Polega on na
tym, ze glownie takie s3 wedtug znanych
i uznanych wzordw kute i wykaficzane
dzisiaj oraz poddawane procesowi inten-
sywnego starzenia. Mozna rozrozni¢
dwa typy tej dziatalnoSci. Pierwszym
i prostszym jest odkuwanie takiej gtowni
z jednego gotowego plaskownika stalo-
wego. Natomiast drugim jest odkucie
takiej glowni w tradycyjny sposdb, pole-
gajacy na wielokrotnym skuwaniu kilku
warstw odpowiedniej stali. Kowale
pasjonaci doskonale odtworzyli dawne
metody kucia glowni i s3 w stanie wyko-
na¢ odpowiedni egzemplarz. Przy dobrej
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znajomosci zagadnienia finalny egzem-
plarz wizualnie, ale tez technologicznie,
nie r0zni si¢ znacznie od oryginatu.
Znany mi polski specjalista w tej dziedzi-
nie wybija na swoich kopiach na goraco
glebokg punce na trzpieniach rekonstru-
owanych przez siebie glowni w celu
zapobiegni¢cia wykorzystywaniu ich do
zestawiania falsyfikatow. Falsyfikaty,
ktore naptywaja, jak si¢ sadzi, z Ukrainy,
nie sa sygnowane lub maja fatszywe
bicia podobne do styryjskich a nawet
wloskich.

Zjawisko falszowania glowni bialej
broni, nawet w interesujgcym nas obsza-
rze, wystepowalo juz znacznie wezeSniej
i ma do dzisiaj znaczenie dla naszego
rynku kolekcjonerskiego. W XIX w.
naplynely przede wszystkim do Europy
Wschodniej gtownie wykonywane na
Kaukazie. Wiele kaukaskich wzorow
wykonywano na podobienstwo giowni
jeszcze wloskich i tak je faiszywie sygno-

Indyjski tulwar
7 XIX w. wraz z pochwa
(MWP nrinw. 44302)

wano. Mozliwe do odczytania nazwy
znanych wioskich oSrodkow wytwarzania
broni sg z reguly sygnatem takiej wiaSnie
imitacji wykonanej 150 lat temu. Kaukaz
byt tez miejscem ,,przedtuzenia” produk-
cji niemieckiej z obszaru Solingen sygno-
wanej ,,wilczkiem”.

Kwestii zwigzanych z sygnowaniem
glowni nie beda szerzej rozwijal. Zazna-
cze jednak, ze ich obecno$¢ ma ogromne
znaczenie w ocenie oryginalnosci broni
1 jej datowaniu. Wiedza o tym zaréwno
bronioznawcy, jak i fatszerze.

Falszerskie oprawienie opisanych
glowni wykonywane jest w najrozmaitszy
sposob. Falszerze korzystaja niekiedy
z fragmentow oryginalnych opraw
zardwno szabel typu szamszir, jak
i kilidz. Fragmenty te sa dla bronioznaw-

cow widoczne przy pierwszych ogledzi-
nach i dyskwalifikuja dany egzemplarz.
Jednak czeSciej oprawy wykonywane sg
wspolczesnie przez, niekiedy nieziych,
ztotnikdw lub metaloplastykow, wiernie
wedtug zachowanych polskich wzordw.
W falsyfikatach w zasadzie nie wystepuja
oktadziny wykonane z pdiszlachetnych
kamieni, jako bardzo trudne do pozyska-
nia i obrobki analogicznej, jak w sugero-
wanej epoce. Stosunkowo rzadziej stoso-
wane sa okladziny rogowe, ale w tym
przypadku fatszerze opanowali juz sku-
teczng metodg postarzania rogu. Najczg-
Sciej oktadziny wykonywane sg z posta-
rzanego drewna (w przypadku karabel).
Bardzo dobrze nasSladowane sg meta-
lowe fragmenty rekojesci wykonywane ze
stali, mosiadzu, srebra lub srebrzonego
mosigdzu. Natomiast najstabszym ogni-
wem fatszowania jest dekorowanie frag-
mentOw metalowych i to zaréwno od
strony technologicznej, jak i artystycznej.

Nie do pokonania dla falszerzy jest
zamowienie lub zorganizowanie wyko-
nania pracochfonnego zdobienia, ktore
dodatkowo wykonane musi by¢ tradycyj-
nymi recznymi metodami. Mamy tu na
mysli co najmniej dwie techniki zdobie-
niowe: grawerowanie (sztychlem grawer-
skim) oraz cyzelowanie odlewow (diut-
kami cyzelerskimi). Proces ten mozemy
analogicznie przesuna¢ rowniez na zdo-
bienia typu repusowania (wieloksztalt-
nymi i precyzyjnymi puncami). Wszystkie
te metody wykonuje i wykonywalo si¢
recznie, odpowiednimi narzedziami
i z ogromnym nakladem czasu. Jedno-
czeSnie dawni rzemieSlnicy dysponowali
nieosiggalnym juz dzisiaj doSwiadcze-
niem i wprawa — dzisiaj albo juz nieist-
niejacg lub niebywale droga w kopiowa-



niu. W zasadzie falszerze z tego powodu
nie probuja podrabiania damaskinazu
1 nie zastepuja go tausio, jako ewidentnie
pozniej wykonywanym. Zdobienia
powierzchniowe falszowane metodami
tzw. galwanoplastyki sa juz dzisiaj znane
i czytelne. W §lad za trudnoSciami fat-
szowania technik zdobieniowych idg
trudno$ci w nasladownictwie samych
wzorow artystycznych. Sa one przede
wszystkim zbyt skomplikowane, zbyt
intensywne w ilosci elementow, ktore
trzeba by ewentualnie precyzyjnie sfat-
szowac. Wszelkie tego typu falszerstwa
mozliwe sg do ustalenia dla bronio-
znawcy 1 historyka sztuki, ktory sprawdzi
dodatkowo czy dane wzory istnialy, czy
sa prawidiowe i zwigzane z epoka oraz
zawieraja w sobie wymagana harmonie
artystyczna. Jedynie skopiowany moze
by¢ w calosci element odlany w mosia-
dzu lub srebrze, ale odlany dzisiaj wzor
juz nie zostanie odpowiednio wycyzelo-

wany. Wspolczesnie dobrze opanowana
jest technika zdobienia powierzchni
metalowych wzorami trawionymi. Dla
okresu ,,staropolskiego™ jest to technika
prawie niestosowana w epoce a jezeli
juz, to ze wzorem niezwykle precyzyjnym
i delikatnym. Przygotowanie takiego
wzoru do obrobki kwasowej rowniez
wymaga praco- i czasochtonnego pro-
cesu wykonanego przez fachowca
0 duzym doswiadczeniu.

Nie ma tygodnia, by na aukcjach
internetowych nie pojawialy sie¢ falsyfi-
katy szabel jeszcze wezeSniejszych, typu
wegierskiego lub polsko-wegierskiego,
majacych pochodzi¢ z XVII w. Niewat-
pliwa zacheta dla fatszerzy po ryzykowne
siegniecie do tak nielicznych egzempla-
rzy (wydaje si¢, ze w Europie i USA

liczba dobrze zachowanych egzemplarzy
oryginalnych moze nie przekraczac 100)
jest pozornie stosunkowo prosta techno-
logia ich produkcji. Porownawczo nie-
skomplikowana w swym ksztalcie glow-
nia oprawiona jest w rekojesc, ktorej
metalowe okucia i glowica wykonane sa
metodami kowalskimi rowniez ze stali.
Wykonanie takiego egzemplarza jest
prostsze niz proby podrabiania szabel
z wieku nastepnego. Najczestszym
,wabikiem” uwiarygodniajacym takie
egzemplarze sa widoczne golym okiem
lutowania wystepujace w obrebie rekoje-
Sci a wykonane lutem miedzianym. Ma
to potwierdzac stuszng teze, ze w tym
okresie tak si¢ wykonywalo analogiczne
polaczenia konstrukgji stalowych. Wiele
takich szabel, a przede wszystkim ich
opraw, wykonywanych bylo w epoce
w warsztatach lokalnych i na miernym
poziomie zdobnictwa, co tez ulatwia fal-
szerstwo. Szable tego typu w wigkszoSci

Perski szamszir
z XX w. wraz z pochwa
(MWP nr inw. 3697)

produkowane sa w ostatnich latach, jed-
nak ich pewna iloS¢ zostata wykonana
w latach 50. XX w. dla odbiorcow
austriackich. Nie jest pocieszajacym spo-
strzezenie, ze niektore z tych ostatnich
falsyfikatow przeszly niestety przez nie-
mieckojezyczne domy aukcyjne, co uwia-
rygodnia ich pochodzenie naszym
odbiorcom.

I moze ostatnia grupa szabel, poSred-
nio zwigzanych z okresem ,,staropol-
skim”, ktore rowniez poddawane sg pro-
cesom falszowania. Mam tu na mysli
szable XIX-wieczne, wykonywane
w zasadzie juz tylko dla celow presti-
zowo-dekoracyjnych, a majacych cha-
rakter karabel. Jest kilka powodow, dla
ktorych falszerze siegneli do tej grupy
broni. Rzeczywiscie, dla wspomnianego

okresu rejestrujemy nieznaczny wzrost
liczby zachowanych egzemplarzy, wiec
prawdopodobiefistwo ich obecnosci na
rynku wtornym jest wieksze. Charakter
i wyglad tej broni wyczerpuje oczekiwa-
nia wielu wspolczesnych klientow. Wiele
jej egzemplarzy byto w tym czasie rze-
czywiscie zestawiane ze starszych glowni
1 wspolczesnych opraw. Bez watpienia
wystepowaly tez jednostkowe kompilacje
majace zaspokoi¢ dwczesng potrzebe
reprezentacyjna, przy stosunkowo nie-
wielkiej wiedzy historycznej. Niekiedy
brofi taka okreslana byta przez pdZniej-
szych badaczy zagadnienia jako poifal-
syfikaty. Samo dekorowanie rowniez
miescito si¢ w stosunkowo uproszczonej
technice i zakresie. Ta sytuacja upraszcza
fatszerzom wprowadzanie analogicznych
falsyfikatow na rynek krajowy i dorabia-
nie odpowiedniej zmySlonej historii do
poszczegolnych egzemplarzy. Nie bez
znaczenia jest tez fakt, ze bron taka jest

droga, ale juz nie w takim stopniu jak
omawiane wczesniej egzemplarze.
Wiekszos¢ szabel z okresu ,,staropol-
skiego” — zarOwno oryginalnych, jak
i fatszywych — wystepuje w obrocie bez
pochew. W okresie tym pochwy do sza-
bel wykonywano z tupek drewnianych
obciagnietych skora lub materiatem, uje-
tych obszernymi okuciami metalowymi
z reguly obficie zdobionymi. Rzeczywi-
Scie wiele pochew takiej broni zostalo
utraconych, ale z drugiej strony fafszerze
unikaja ich podrabiania z powodu trud-
noSci w odtwarzaniu zdobiefi na ich
metalowych okuciach (analogicznych do
zdobien rekojesci). Jezeli jednak decy-
duja si¢ na wykonanie pochew dla pod-
niesienia wartoSci egzemplarza, to
z reguly sa one latwiejsze do weryfikacji.
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Nastepuje wtedy z reguly jedynie dodat-
kowy komentarz fatszerski o pozniejszym
wykonaniu takiej pochwy lub jej niezbed-
nej dalekiej rekonstrukeji czy tez konser-
wacji. Nalezy zna¢ informacije o sposobie
wykonywania, materiatach i wygladzie
pochew, poniewaz pochwy XIX-wieczne
do szabel indyjskich, perskich i tureckich
sluzg falszerzom za poifabrykaty do fal-
szywych egzemplarzy ,staropolskich”.
Szable polskie z okresu miedzywojen-
nego wystepuja z punktu widzenia
naszego zainteresowania w dwoch gru-
pach. Wzory z lat 19171 1921-1922 oraz
tzw. szable krechowieckie wykonywane
byly przez cale dwudziestolecie w wielu
stosunkowo niewielkich fabryczkach
i warsztatach oraz przez podwykonaw-
cow. Mimo obecnosci w dokumentach
wojskowych dokfadnych tablic z ich
wygladem i wymiarami, w praktyce bar-
dzo roznily sie miedzy sobg. Ich rdznice
wynikaly tez z realizowanego fasonu
wojskowego, charakterystycznego dla
roznych rodzajow wojsk czy tez samych
jednostek. Jako brofi nowoczeSniejsza,
wszystkie wymienione wzory mozna bylo
demontowac, poniewaz wickszoS¢ pola-
czefi miedzy elementami byta gwinto-
wana. Daje to tatwe mozliwosci kompi-
lacyjne. Dodatkowo nietrudno taka brofi
fatszywie uzupetnic, lutujac na jej frag-
mentach, np. oryginalne orzetki legio-
nowe lub oznaczenia putkowe dla pod-
niesienia ich emocjonalnej wartoSci.
Szable takie po diugoletnim zaleganiu
w ziemi zachowuja niezniszczone okucia
rekojesci wykonane z mosiadzu. Fatsze-
rze uzupelniaja je w rekonstrukcje drew-
niano-skdrzanego uchwytu oraz niekiedy
w oryginalne glownie niemieckiego,
austriackiego czy rosyjskiego pochodze-
nia, co miewalo rzeczywiScie niekiedy
miejsce w epoce. W §lad za tym bron ta
otrzymuje odpowiednie oryginalne
pochwy ze stalowej blachy. Jednak rze-
czywistym wyzwaniem dla fatszerzy sg
glownie polskiej produkgji, ktore w zasa-
dzie wszystkie byly wyraznie sygnowane
przez producentow. W ostatnich latach,
z powodow podanych na poczatku, kal-
kuluje sie jednak wykonywanie punc sta-
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lowych wedtug starych wzordw i bicie ich
na wspolczesSnie wykonanych falsyfika-
tach glowni. Ostatnio na aukcji interne-
towej wystawiony byl na sprzedaz
wspolczesny tlok do bicia sygnatury
przedwojennej fabryki Borowskiego
w Warszawie. Proceder ten jest znacznie
szerszy w przypadku polskiej szabel wz.
1934, ktora produkowana byta w kielec-
kiej Hucie Ludwikow, wediug dokladne;j
dokumentaciji i z okreSlonych materia-
16w, oraz byla wielokrotnie cechowana.
Drozsze oprzyrzadowanie do falszywej
produkcji tego ostatniego wzoru rekom-
pensowane jest dwu- lub trzykrotnie
wyzsza cena, jaka obowiazuje przy obro-
cie tymi ostatnimi egzemplarzami.
Znacznym ulatwieniem dla fatszerzy jest
fakt, ze falsyfikaty szabel polskich
z okresu miedzywojennego wykonywane
moga byC w znacznej cz¢Sci w ramach
produkcji ich kopi, co nie budzi zadnych
konsekwencji prawnych. Dopiero ostatni
etap jej ,wykaficzania” pozostaje
zapewne w ukryciu. Z tego tez powodu
znacznym zainteresowaniem cieszy si¢
skup poszczegdlnych czesci lub fragmen-
tow oryginalnych szabel, ktore moga
stac si¢ podstawa do produkcji falsyfi-
katu. Interpretacyjng sytuacje utrudnia
pewna usankcjonowana stusznie prawi-
diowosc¢ kolekcjonersko-muzealna. Otz
oryginalna brofi z tego okresu moze by¢
w zasadzie zestawiona z kompletu orygi-
nalnych fragmentow. Jest to nastgpstwo
jakby mozliwego i znanego z praktyki
remontowania zuzytej broni liniowej czy
tez ¢wiczebnej. W broni biatej wielu
innych krajow wiekszos¢ jej fragmentow
ma wybity unikalny numer, jeden dla
calego egzemplarza. Utatwia to wspo-
mniang weryfikacj¢ 1 nosi nazwe ,,pelnej
zgodnoSci numerdw” broni. W naszym
przypadku w zasadzie podobna prawi-
diowos¢ wystepuje w przypadku szabel
wz. 1934.

W swojej publikacji dotyczacej kon-
serwacji bialej broni zawarfem m.in.
w 11 punktach jakby podstawowa proce-
dure postgpowania weryfikujacego oka-
zany egzemplarz w zakresie jego auten-
tycznoSci. Brak tu miejsca na ich omo-

wienie, szczegolnie, ze odnoszg sie one
do wielu obszerniejszych fragmentow
pracy, umieszczonych w innych miej-
scach tamtej publikacji. Sprowadzaja si¢
one ostatecznie do dziatan eksperckich”
i w zwigzku z tym niekiedy nie sg wolne
od obcigzefi z tym zwiazanych, co nie-
jednokrotnie omawiane bylo na famach
tego czasopisma. Mozna dodac tutaj, ze
z reguly dobrymi specjalistami, moga-
cymi weryfikowa¢ autentycznosS¢ okazy-
wanej im bialej broni sg autorzy publika-
cji z zakresu bronioznawstwa, specjali-
zujacy sie zarowno w okresach wystepo-
wania, jak i rodzajach broni.

Szczesliwie dla dobra kolekcjonerow
oraz zbiorow zinstytucjonalizowanych
rysuje si¢ powoli nowa metoda oceniania
oryginalnosci rowniez broni. Nie jest ona
z punktu widzenia naukowego Zadnym
odkryciem, natomiast mozliwosci korzy-
stania z niej s3 w moim mniemaniu —
przelomem. Sa to bezinwazyjne badania
materiatowe stali, ktore mozna wykonac
w kazdej politechnice lub instytutach
badawczych. Wynikiem badan jest
poznanie jej skladu, a ten bezwzglednie
zakreSli nam okres jej wytopu i obrobki
cieplnej. W pewnym uproszczeniu mo-
zna bowiem powiedzie¢, ze sklad stali
pozyskiwanej i przetwarzanej w wieku
XVIII jest inny od stali XIX-wiecznej
a skfady obu wymienionych stali sg jesz-
cze inne niz wytwarzanej w wieku XX.
Jezeli jeszcze stal wytopiona i przetwo-
rzona w wieku XIX jest dla fatszerzy
osiagalna, to stali XVIII-wiecznej lepszej
jakosci, jaka uzywano w wytworstwie
glowni w tym okresie, falszerz nie pozy-
ska. Polaczenie badania eksperckiego
z badaniem materialowym istotnie
zawezi rynek falszerski w zakresie starej
polskiej broni bialej. |
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