BRZYTWA.
OD PRZEDMIOTU UZYTKOWEGO DO KOLEKCIJONERSKIEGO®

JERZY CICHOWICZ

Poszukiwania informacji o posiadanej przeze mnie brzytwie, wyprodukowanej przez legendarng
francuskg firme THIERS-ISSARD, spowodowaty nieoczekiwany ciag wydarzen. W wyniku
internetowych kwerend natrafitem na informacje zupetnie inne niz te, ktérych potrzebowatem.
Nie odnalaztem opracowan, monografii czy nawet artykutdéw, ktére by traktowaty temat brzytwy jako
obszar badawczy. Odnalezione ksigzki przeznaczone sg przede wszystkim dla kolekcjoneréw?® lub
stanowig literature? o charakterze poradnikowym. Informacje w nich zawarte mogg by¢ pomocne
jedynie w samym goleniu, zaréwno samodzielnym, jak rowniez $wiadczonym jako ustuga. Znajdujace
sie na portalach internetowych informacje o historii brzytwy sg niestety skape i zazwyczaj
nieudokumentowane. Odnalaztem miedzy innymi strone internetowg Charlie Lewis'a3, ktéra zawiera

liczne filmy dokumentujgce poszczegolne fazy kucia ostrza oraz wyrobu brzytwy. Grupy dyskusyjne

Przyktad dekoracji ztotem. Brzytwa firmy Thiers-z kolekcji autora. Oktadziny wykonane z hebanu. Fot. AJ STUDIO (Adam Jakubiak)

* Artykut zostat przygotowany na konferencje RZECZY PIEKNE. Ubidr, tkanina, metal, meble, szkto, ceramika etc., Warszawa,
18-19 maja 2016.

1 L. Kubecki, Brzytwa fryzjerska XVIII-XX w. Rodzaje, modele, producenci, Lublin 2011.

2 Jej wykaz zamieszczam w osobnym punkcie.

3 Informacje o kowalach produkujgcych recznie kute brzytwy pochodza z artykutu Stephena Gargera, Straight Razors: Old is New
Again, ,Knife World”, vol. 38, no 5, May 2012, s. 1, 20-23.



zwigzane z tematyka tradycyjnego golenia zawierajg wiele artykutéw o historii brzytwy. Ale podobnie
jak w przypadku tradycyjnych publikacji, podawane w nich fakty sg nieudokumentowane. Znajdujace
sie w nich identyczne co do stowa akapity, zastosowane nazewnictwo i sktadnia pozwalajg
przypuszczaé, ze wsrod nich mato jest oryginalnych tekstéw. Wiekszos$¢ z nich powstato przez
kompilacje fragmentow skopiowanych z réznych zrédet bez weryfikacji podawanych faktéw. Dlatego
nie mozna nawet tej skapej literatury traktowac jako wiarygodnego zrddta.

Jezeli wezmiemy pod uwage, jak wielu ludzi* kolekcjonuje brzytwy, a takze zajmuje sie ich
wytwarzaniem, sprzedazg i konserwacja, to zasygnalizowany deficyt rzetelnych zrodet o jej historii jest
zaskakujacy. Prawdopodobnie ta dysproporcja wynika z aktualnego zapotrzebowania rynkowego.
Uzasadnia to probe podjecia badan nad historig brzytwy oraz jej przemianami zwigzanymi z rozwojem
technologii ich wytwarzania, pojawianiem sie nowych materiatéw oraz sposobdéw zdobnictwa, a takze
wynalezieniem nowych i konkurencyjnych przyrzadéw do golenia. Ich wyniki moga postuzy¢ do

sformutowania uzytecznych postulatow badawczych.

DEFINICJA, PRZEDMIOT BADAN I JEGO HISTORIA

Sam przedmiot badawczych zainteresowan wymaga dokfadniejszego sprecyzowania. Potrzeba ta
wynika ze zmian, jakie na przestrzeni dziejéw zachodzity w konstrukcji brzytwy, a takze istotnych
réznic pomiedzy brzytwami wytwarzanymi w réznych czesciach $wiata.

Brzytwg w tym opracowaniu bede nazywac przyrzad do usuwania zarostu zbudowany z ostrza
przymocowanego na trwate do oprawy, ktora to - dzieki obrotowej konstrukcji zamocowania - petni
funkcje uchwytu i ostony. Ksztatty ostrzy, zdobienie oraz proporcje poszczegdlnych czesci bedg rdzne.
Podobna réznorodnos¢ bedzie dotyczyé ich opraw. Najistotniejszg cecha odrdzniajacg brzytwe od
wszelkich innych przyrzadéow stuzacych do golenia jest mozliwo$s¢ wzajemnego ustawienia
wysunietego ostrza i oprawy w sposdb umozliwiajgcy ergonomiczne golenie. Ostrze wraz z jego
przeciwleglym koncem oraz oprawg pozwalaja na pewny uchwyt, ktéry zapewnia kontrole kata

nachylenia ostrza do golonej skéry, co umozliwia komfortowe i bezpieczne golenie.

4 Na podstawie liczby zarejestrowanych uzytkownikéw portali tematycznych i wypowiadajgcych sie pod wiasng nazwa sieciowg w

grupach dyskusyjnych.



Przyktad ozdobnego kucia grzbietu ostrza brzytwy. Brzytwa firmy Thiers-z kolekgji autora. Okfadziny wykonane z hebanu. Fot. AJ STUDIO (Adam Jakubiak)

Pomimo opisanych trudnosci w ustalaniu faktdw, mozemy historie brzytwy czesciowo
przynajmniej odtworzy¢ poprzez jej funkcjonalno$¢ oraz historie wykorzystywanych przez cztowieka
materiatdw. Wychodzac z tych przestanek, mozemy poczatek historii brzytwy umiejscowi¢ w Afryce ok.
100 000 lat temu. Zdaniem autoréw internetowych artykutdw przyczyny, dla ktérych jaskiniowcy
zaczeli pozbywac sie swojego zarostu z twarzy, nie sg jasne. Za najbardziej prawdopodobng uwazaja
ched usuniecia wszy i innych pasozytow. Do pozbywania sie zarostu z twarzy stosowali prymitywne
pesety wykonane z kamieni lub zeskrobywali zarost zaostrzong krawedzig muszli.

W okresie 30 000-6000 lat przed Chrystusem ostrza do golenia ewoluowaty od krzemiennych
lub obsydianowych do wykonanych z brgzu. Kiedy cztowiek zaczat wytwarza¢ narzedzia z metali,
golenie stato sie czynnoscig powszechng - przede wszystkim w starozytnym Egipcie i Indiach.
W komorach grobowych starozytnego Egiptu archeolodzy wielokrotnie odnajdywali owalne, wykonane
z brazu ostrza do golenia. Ich popularnos¢ ttumaczona jest postepem w hutnictwie oraz traktowaniem
wygolonej twarzy i gtowy jako symboli cywilizacji oraz postepu. Wraz z rozwojem w dziedzinie
metalurgii pojawity sie ostrza wykonane z innych metali, takze z miedzi i ztota. Od IV w. przed
Chrystusem w Grecji, a nastepnie na terenach znajdujacych sie pod kontrola Rzymu, golenie staje sie
coraz popularniejsze. Przypuszcza sie, ze miat na to wplyw Aleksander III Macedonski (Aleksander
Wielki, 356-323 r. przed Chrystusem), ktory zalecat swoim zotnierzom golenie gtowy i twarzy. Miato to
zapobiec chwyceniu za wiosy przez wroga w trakcie walki®> Zwyczaje zwigzane z goleniem byly Scisle
powigzane z rozwojem higieny ogdlnej oraz modg. W okresie $redniowiecza rozwdj lub czasowe
zahamowanie popularnosci golenia uzaleznione bylo w wiekszej mierze od statusu spotecznego oraz

wyznania, a takze checi wyraznego odrdznienia sie od przedstawicieli spoteczenstw, ktére uwazane

5 Hipotezy zwigzane z rozwojem golenia na przestrzeni dziejow podaje za portalami internetowymi:
http://wiki.badgerandblade.com/History_of_Shaving oraz https://www.theinvisibleedge.co.uk/content/13-the-history-of-straight-
razors (dostep: 16.05.2016).
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byly za mniej cywilizowane. Istotne zmiany w popularnosci i jakosci golenia pojawity sie wraz
z wymysleniem brzytwy w przedstawionej powyzej formie.

Zrodta® wiaza jej wynalezienie z nazwiskiem angielskiego przedsiebiorcy i innowatora
Benjamina Huntsmana. W jego fabryce w Doncaster niedaleko Sheffield podjeto w 1740 r. produkcje
wyrobéw z nowego materiatu — staliwa’ (cast steel). Technologie opracowat dla Huntsmana Robert
Cocker, specjalista od obrébki metalu z Hathersage®. Z tego nowego materiatu produkowano m.in.
brzytwy. Te same zrddta sugeruja, ze brzytwy o tej samej konstrukcji produkowano juz od 1680°
roku. Informacji tej nie udato sie zweryfikowa¢ w oparciu o inne zrédta. Przyjmujgc rok 1740 za
poczatek wspdtczesnej brzytwy, mozemy zauwazy¢, ze jej wyglad do dnia dzisiejszego niewiele sie
zmienit. Modyfikacje zachodzity przede wszystkim w sposobie ich produkcji, obréobce oraz
wykorzystywanych materiatach. Jak zaznaczytem na wstepie, historia brzytwy nie doczekata sie
jeszcze naukowego opracowania. W pracach badawczych moga okaza¢ sie bardzo uzyteczne
nastepujace ustalenia wynikajace z przeprowadzonego przegladu dostepnych zrddet:

1. Producenci brzytew czesto wyttaczali na trzonie ostrza informacje o zastosowanym

materiale. Zazwyczaj robili to w celach promocyjnych. Napisy: Cast Steel, Acier Fondu,

Stainless Steel'® miaty za zadanie poinformowaé¢ nabywce, z jakiego materiatu wykonano

ostrze. Wiemy doktadnie, kiedy do powszechnej produkcji wprowadzano te materiaty i dlatego

do$¢ precyzyjnie mozemy okreslic, w jakim okresie brzytwa z taka informacjg zostata
wyprodukowana.

/11 czy tez slogany:

2. Wyttaczane napisy: Warranted, For Barbers’ Use, Improved Silver Stee
Old English, The Celebrated Razor, Hand-Forged, Hand-Made miaty przekonywacd klienta, ze
ma do czynienia z wyrobem najwyzszej jakosci, zgodnym z najwyzszymi profesjonalnymi

standardami. Poszczegdlni producenci stosowali te napisy w okreslonych przedziatach czasu.

Pozwalajg one dos¢ doktadnie ustali¢ rok produkcji brzytwy z takim wyttoczeniem.

6 Ibidem.

7 To nazwa wielosktadnikowego stopu zelaza z weglem.

8 T. Southcliffe Ashton, Iron and Steel in the Industrial Revolution, Manchester 1924, s. 58.

9 K. H. Lincke, Straight Razor Shaving Guide, artykut na portalu www.gentlemansgazette.com z 17.07.2013 r. (dostep:
16.05.2016).

10 To angielski termin okreslajacy ogdlnie stal nierdzewna.
11 Silver Steel to stop wynaleziony przez Michaela Faradaya (99,98% stali i 0,02% srebra). Zaczeto go stosowac¢ w przemysle ok.

1825 roku.



3. Wielu producentéow brzytew i nozy z Sheffield w Anglii wyttaczato na ostrzach znak
aktualnie panujacego monarchy - kréla lub krélowej. Znak ten skiadat sie z korony oraz
inicjatéw. I tak: inicjat GR w okresie 1820-1830 (Krol George 1V), inicjat WR w okresie 1830-
1837 (Krdl William IV) oraz VR w okresie 1837-1901 (Krdélowa Victoria). Inicjaty te pozwalaja
do$¢ doktadnie okredli¢ date produkcji tak oznaczonych brzytew. Pod koniec panowania
Krolowej Victorii zaprzestano wyttaczania jej inicjatdw.

4. Niektore z wytltaczanych napisdow oraz uzyty jezyk podlegaty $Scistym regulacjom
miedzynarodowym. Byty to: The Madrid Agreement, The McKinley Tariff Act i The Tariff Act.
Pozwala to doktadnie okresli¢ przyblizony rok produkcji brzytwy posiadajacej wyttoczong
nazwe producenta z nazwa kraju (od 1891 r.), nazwe producenta wraz z nazwg kraju
poprzedzong informacjg Made in --- (od 1914 r.). Po roku 1921 mozna byto do tych wyttoczen
uzywac tylko jezyka angielskiego.

5. Stosowanie niektoérych materiatdw na oktadziny (np.: szylkret, celuloid, bakelit), a takze
unikalnych metod zdobniczych (np.: technikg foto-trawienia), mozna powigzac¢ z konkretnymi
datami ich pierwszego wykorzystania w produkcji brzytew. W przypadku konkretnego
eksponatu zastosowanie niektérych materiatdw lub metod zdobniczych pozwala ustali¢
orientacyjny rok jego wytworzenia.

Przedstawione zwigzki i zaleznosci mogg okaza¢ sie bardzo pomocne przy opracowywaniu
chronologii istotnych modyfikacji konstrukcyjnych i dekoracyjnych brzytwy.

6. Biorgc pod uwage liczbe czynnych producentéw, dostepnos¢ i réznorodnosé oferowanego
asortymentu, to szczytowy okres rozwoju brzytwy jako wyrobu przypada na lata 1914-1915%,
Warto zwrdci¢ uwage, ze jest to okres, w ktdrym znana byta zyletka King Camp Gillette’a, a od
roku 1762% konkurowato ze sobg wiele!* rozwigzan konstrukcyjnych, ktére miaty zapewnié¢
bezpieczne golenie i wyeliminowac brzytwe. Za ,ztoty wiek” w rozwoju wyrobu ten sam autor
uwaza lata 1850-1870.

7. W historii brzytwy najlepiej opisany i udokumentowany jest moment pojawienia sie jej

substytutu, tj. zyletki, oraz okres, w ktérym stopniowo zmieniata swoja funkcjonalnos¢. Czas

12 Wedtug artykutu https://www.theinvisibleedge.co.uk/content/13-the-history-of-straight-razors (dostep: 16.05.2016).

13 W 1762 r. Jean-Jacques Perret wynalazt bezpieczng brzytwe, ktorg opisat osiem lat pozniej w swojej ksigzce pt.: La
Pogonotomie, ou I'art d’apprendre a se raser soi-méme, Yverdon 1770 (ze wstepem Grandjeana de Fouchy).

14 Wedtug Roberta K. Waitsa byto ich ponad 100 - w: From Perret to Kampfe: Origins of the Safety Razor na portalu
www.shaveworld.org/home/images/PerrettKampfe-rev2.html (dostep: 16.05.2016).




ten jest z naukowego punktu widzenia szczegdlnie interesujacy, poniewaz to wtedy

nastepowata tytutowa przemiana brzytwy z przedmiotu uzytkowego w kolekcjonerski.

PRZYCZYNY PRZEMIANY BRZYTWY Z PRZEDMIOTU CODZIENNEGO UZYTKU

W PRZEDMIOT KOLEKCJONERSKI

W potowie XX w. brzytwa (ang. straight razor) definitywnie znikneta z tazienkowych szafek i pétek nad
umywalkami. Dzisiaj trudno jg nawet spotka¢ w zaktadach fryzjerskich, szczegdlnie europejskich.
To zastuga przede wszystkim funkcjonalnosci ,bezpiecznej brzytwy”, czyli maszynki do golenia
z dwustronnym i wymiennym ostrzem, ktére nazywamy zyletka. Wynalazt jg King Camp Gillette!®
w 1895 roku. Jej szybkie rozpowszechnianie spowodowaty zamowienia wojskowe oraz skuteczna
strategia marketingowa producenta. Proces substytucji brzytwy zyletkg przyspieszyty dodatkowe
czynniki. Zagrozenia
epidemiologiczne, szczegolnie
AIDS, spowodowaty, ze uzywanie
brzytwy stato sie niemal

zakazane'®, Nawet dzisiaj, gdy

potrafimy skutecznie
dezynfekowaé wszelkie narzedzia,

fryzjer zawsze pyta klienta o zgode \

na uzycie brzytwy. Dodaé tez : \
nalezy powszechny poglad, ze
golenie brzytwa wymaga

niezwyktej wiedzy i wprawy!’. To

wszystko razem doprowadzito do

tego, ze golenie z wykorzystaniem
Przyktad dekoracji ztotem. Brzytwa firmy WACKER SOLINGEN z kolekcji autora. Oktadziny
brzytwy jest obecnie kultywowane wykonane z bawolego rogu. Fot. AJ STUDIO (Adam Jakubiak)

15 Patent No 775.134, K.C. GILLETTE. RAZOR, PATENTED NOV. 15, 1904 (dostep: 16.05.2016).
16 Temu zagadnieniu po$wiece wiecej uwagi, omawiajac kontekst prawny.

17 O czym miato $wiadczy¢ wyodrebnienie osobnej dziedziny wiedzy - pogonotomii.



jedynie przez nieliczng grupe mezczyzn. Zaktady fryzjerskie oferujgce dzisiaj prawdziwe golenie
brzytwa (np.: Rostowski Barber Shop'® w Warszawie) czy inicjatywa Adama Michata ,Nergala”
Darskiego - Barberian Academy & Barber Shop'® - to raczej rzemieélnicze skanseny dostepne dla
nielicznych klientdw. Maty rynek odbiorcdw oraz diuga zywotnos$¢ samej brzytwy spowodowaty, ze
w swoim wspotczesnym wydaniu stata sie niezwykte rzadka i wyrafinowana. Brzytwa moze stuzyé
uzytkownikowi przez cate zycie, dlatego posiadanie ich wiekszej liczby trudno uzasadnia¢ wzgledami
praktycznymi.

Co sprawia, ze przedmiot uzytkowy, ktory utracit swojg funkcjonalnosé poprzez wprowadzenie
na rynek rozwigzan nieporéwnanie wygodniejszych i bezpieczniejszych, stat sie przedmiotem
kolekcjonerskim?

Przyczynami tej zmiany sg przede wszystkim ponizsze trzy czynniki:
1. Brzytwa jest narzedziem tak ostrym, ze chwila nieuwagi lub nieodpowiedni ruch moze
spowodowac trudno gojace sie skaleczenia, dlatego ksztatt wszystkich elementéw brzytwy
podporzadkowany jest od wiekdw funkcjonalnosci i ergonomii. Dotyczy to zaréwno
europejskiej brzytwy sktadanej, znanej od 1680 r.?°, jak réwniez japonskiej kamisori, ktdrg
wynalezli japoriscy buddyjscy mnisi ok. 1200 roku?!" Prymat ergonomii sprawia, ze ksztatt
brzytwy jest harmonijny i dzieki temu piekny. To jest przyczyng jej kolekcjonerskiej wartosci.
2. Wspdtczesdni producenci recznie wykonywanych brzytew stosujg tradycyjne materiaty, a
sam proces kucia jest identyczny jak przed wiekami. Konstrukcja, wzory i sposoby zdobienia
sg takze tradycyjne, dlatego wykorzystywane materiaty, ich finezyjna obrdobka oraz
najdrobniejsze detale wykoniczeniowe staty sie polem artystycznej ekspresji. Kowal-artysta
czyni to poprzez: nanoszenie metodg foto-trawienia wzordw lub ziotych aplikacji na
wykonczone lustrzanie powierzchnie ostrza, wykorzystanie stali damascenskiej, grawerunek,
ozdobne naciecia, punce, sygnatury. Wyrafinowanie zdobienia tych unikalnych wyrobdw
sprawia, ze staja sie one przedmiotami poszukiwanymi przez kolekcjonerdw.

3. Oktadziny brzytwy wykonywane sg z naturalnych i niezwykle twardych materiatéw, ktére po

oszlifowaniu i nasaczeniu olejem zadziwiajg wspaniatym wzorem i kolorystyka. Najczesciej

18 Zaktad mozna odnalez¢ pod adresem: www.rostowskibarbershop.pl (dostep: 16.05.2016).

19 To jedyna firma oferujgca profesjonalne szkolenia w zakresie golenia brzytwa, o czym mozna przekonac sie pod adresem:
www.barberian.pl (dostep: 16.05.2016).

20 K. H. Lincke, op. cit. (dostgp: 16.05.2016).

21 Kieran, The Best Japanese Straight Razor, artykut na portalu www.razorfoundation.co z 29.10.2014 r. (dostep: 16.05.2016).




wykorzystuje sie egzotyczne gatunki drewna (drewno wezowe, pustynne drewno Zzelazne,
drewno grenadill, heban itp.) lub kosci, rogi i zeby zwierzat (ko$¢ stoniowa, rog bawotu, kosé z
penisa morsa, czyli tzw. oosik, zab mamuta itp.). Dzieki temu tak wykonane brzytwy stajg sie

przedmiotami wyjgtkowymi o niepowtarzalnym i dyskretnym pieknie.

BRZYTWA JAKO PRZEDMIOT KOLEKCJONERSKI. KONTEKST PRAWNY

Analiza obowigzujgcych w Polsce aktow prawnych wskazuje, ze obecne przepisy w istotny sposob
oddziatujg zardwno na rynek ustugi golenia brzytwa, jak réwniez warunki funkcjonowania zaktadow
rzemieslniczych zajmujacych sie produkcja brzytew i wszelkiego typu nozy. Na sposéb dziatania
zaktadow fryzjerskich i ustugi golenia brzytwa wptywa niejednoznaczna sytuacja prawna. Wedhug
jednego z branzowych portali internetowych mamy do czynienia z nastepujaca sytuacja: Najbardziej
znane dotychczas Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 17.02.2004 r. w sprawie szczegdtowych
wymagan sanitarnych, jakim powinny odpowiadal zaktady fryzjerskie, kosmetyczne, tatuazu i odnowy
biologicznej (Dz. U. Nr 31, poz. 273) nie obowigzuje od 02.01.2012 r. Zamiast niego przygotowywany
jest Projekt rozporzadzenia Ministra Zdrowia w sprawie wymagarn sanitarnohigienicznych, jakim
powinny odpowiadac obiekty, w ktorych swiadczone sa ustugi fryzjerskie, kosmetyczne, tatuazu i
odnowy biologicznej z dnia 18.05.2012 r. Jednak do chwili obecnej nie ukazat sie akt prawny
zmieniajacy rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 17.02.2004 r.??

Dlatego kazdy, kto chciatby uruchomi¢ zaktad fryzjerski z ustugg mokrego golenia brzytwa,
musi w swoich biznesowych dziataniach uwzgledni¢ Ustawe z dnia 5 grudnia 2008 r. o zapobieganiu
oraz zwalczaniu zakazen i chordéb zakaznych u ludzi (Dz. U. z 2013, poz. Nr 947), wprowadza
dodatkowe ograniczenie w art. Nr 16, ktory przytocze w catosci: Art. 16. 1. Osoby inne niz udzielajace
Swiadczeri zdrowotnych podejmujace czynnosci, w trakcie wykonywania ktdorych dochodzi do
naruszenia ciagtosci tkanek Iludzkich, sa obowigzane do wdrozenia i stosowania procedur
zapewniajacych ochrone przed zakazeniami oraz chorobami zakaznymi. 2. Procedury, o ktérych mowa
w ust. 1, powinny regulowac¢ sposob postepowania przy wykonywaniu czynnosSci, w trakcie, ktdrych
dochodzi do naruszenia ciggtosci tkanek ludzkich, zasady stosowania sprzetu poddawanego sterylizacji

oraz sposoby przeprowadzania dezynfekcji skdry i bfon sluzowych oraz dekontaminacji pomieszczer i

22 http://portalfryzjera.pl/kontrola-sanepidu-w-salonie-fryzjerskim/
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urzadzen. 3. Na wniosek podmiotu obowigzanego do wdrozenia i stosowania procedur, o ktorych
mowa w ust. 1, panistwowy powiatowy inspektor sanitarny opiniuje te procedury.

Opracowanie tych procedur i ich stosowanie wymaga zakupienia wielu zestawdw roboczych
oraz kosztownego sprzetu do ich sterylizacji, ewentualnie zawarcia stosownej umowy na taka ustuge.
Dlatego istniejgce zaktady fryzjerskie albo celowo nie oferujg takiej ustugi, albo $wiadcza jg za bardzo
wysokg cene. To w powaznym stopniu ogranicza grupe potencjalnych klientdw.

Producenci brzytew oraz nozy borykajg sie bezposrednio lub posrednio z przepisami, ktore
dotycza ich wyrobdw. Przepisy te to: Ustawa o broni i amunicji?3, Kodeks wykroczei?* oraz Ustawa o

imprezach masowych?®. Prawo to ma posredni, ale istotny wptyw na popyt. Z pozoru jest to prawo

Celtycki Smok firmy Roberta Williamsa to przyktad brzytwy o wykonczeniu lustrzanym oraz recznie grawerowanymi zdobieniami w oktadzinach

z kosci stoniowej.

23 Ustawa ta dotyczy broni biatej w postaci: ,ostrzy ukrytych w przedmiotach niemajgcych wygladu broni (--+).” Jest to okreslenie
niefortunne. Wiekszos¢ sktadanych nozy taktycznych jest bronig nierozpoznawalng dla wiekszosci ludzi.

24 ,Art. 50a. § 1. Kto w miejscu publicznym posiada néz, maczete lub inny podobnie niebezpieczny przedmiot, a okolicznosci jego
posiadania wskazuja na zamiar uzycia go w celu popetnienia przestepstwa, podlega karze aresztu, ograniczenia wolnosci albo
grzywny nie nizszej niz 3000 zt.

§ 2. W razie popetnienia wykroczenia okreslonego w § 1 orzeka sie przepadek przedmiotéw stanowigcych przedmiot wykroczenia,
cholby nie stanowity wiasnosci sprawcy.”

25 ,Art. 59. 1. Kto wnosi lub posiada na imprezie masowej brori, w rozumieniu ustawy z dnia 21 maja 1999 r. o broni i amunicji
(Dz.U. z 2012 r. poz. 576, z pézniejszymi zmianami), wyroby pirotechniczne, materiaty pozarowo niebezpieczne lub inne
niebezpieczne przedmioty lub materiaty wybuchowe, podlega grzywnie nie mniejszej niz 180 stawek dziennych, karze ograniczenia
wolnosci albo pozbawienia wolnosci od 3 miesiecy do lat 5. 2. Sad moze orzec przepadek przedmiotow, o ktérych mowa w ust. 1,

chociazby nie stanowity wiasnosci sprawcy.”



liberalne, ale ze wzgledu na nieprecyzyjnos¢ zapiséw pozostawiajg wiele miejsca na swobodng
interpretacje stréozéow prawa. Jednoczesnie wysokie sankcje karne sprawiajg, ze rzemieslnicy
zajmujacy sie produkcjg brzytew i nozy dziatajag w szarej strefie. Nie robigc niczego zabronionego,
wolg pozostawac w cieniu, komunikujac sie z otoczeniem rynkowym za posrednictwem Internetu oraz
czesto uzywajac pseudonimow.

Kontekst ten wptywa w istotny sposdb na rynek producentéw brzytew. State zapotrzebowanie
ze strony uzytkownikow moze podtrzymywac jej rozwdj jako wyrobu artystycznego, a tym samym
stymulowad rynek kolekcjonerski. Z tego powodu warto zabiega¢ o zmiane rynku w taki sposéb, aby
poprawia¢ warunki jego funkcjonowania. Badania naukowe moga dostarczy¢ istotnych argumentéw

dla tego typu zmian.

POSTULATY BADAWCZE

Historia brzytwy wymaga w petni naukowego opracowania. Jej poszczegdlne fragmenty pisane byty z
punktu widzenia poszczegdlnych producentéw. W przypadku wielu szczegdtow  brakuje
zweryfikowanego ich zrédla. W rozdziale nr 2 przedstawiono konkretne informacje, ktére beda
pomocne w ustaleniu chronologii znanych juz faktéw, a takze w odnalezieniu wtasciwej jakosci zrddta
dla ich potwierdzenia.

Artystyczne kowalstwo, tak zdawatoby sie niezbedne przy wytwarzaniu pojedynczych
egzemplarzy brzytew inozy, moze zanikngé, a wiedza i doswiadczenie ich wytworcow - przepasc
bezpowrotnie. To zagrozenie wynika z wysokiego poziomu wspdtczesnej metalurgii, ktéra dostarcza na
rynek doskonate materiaty i ustugi. Dzisiaj sg tatwo dostepne takie rodzaje stali, ktérych juz nie trzeba
kué, aby uzyskaé specjalne parametry wyrobu. Sa juz gotowe?®, Wystarczy wycia¢ odpowiedni ksztatt
i profesjonalnie naostrzyé. W przypadku mniej wyrafinowanej stali wszelkie ustugi zwigzane
z hartowaniem ostrza sg takze tatwo dostepne. Dostarczajac ostrze brzytwy lub gtownie noza do
wyspecjalizowanej firmy, mozemy by¢ pewni uzyskanych parametrow. Dysponujg one profesjonalnymi
piecami, w ktérych procesy obrdbki cieplnej stali (wyzarzanie, hartowanie, odpuszczanie) przebiegaja
optymalnie. Dlatego warto poswieci¢ uwage i udokumentowad niezwykte materiatoznawstwo brzytew

i nozy, a takze stworzy¢ katalog zaadaptowanych dla potrzeb tych wyrobdéw technik zdobniczych.

26 Doskonatym przyktadem moze by¢ stal proszkowa BOHLER M390 MICROCLEAN® oferowana przez firme BOHLER Edelstahl
GmbH & Co KG.
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Konieczne zdaje sie

Ho, 775,134, PATENTED NOV. 15, 1904 . .
£, ¢. ILLETTE, usystematyzowanie i tym samym

RAZOR.
APYLICATION YILED DEO, 3, 10K

20 xo0zL. ujednolicenie  nazewnictwa dotyczgcego

konstrukcji brzytwy, stosowanych

materiatow, technologii, proceséw, technik

zdobniczych oraz wykorzystywanych
wzordw. Rézne jezyki uzywane przez
dostawcow i producentdw, mocno

zakorzenione nazewnictwo z  czaséw

kolonialnych oraz terminologia taciriska dla

drewna sprawiajg, ze ten sam materiat

moze wystepowad pod réznymi nazwami

handlowymi. Dla przyktadu, czesto
Zﬁ%ﬁ&mi e Lwpentor:
Wt TH A aacdichs Noowa, o, bobaxte. .
?;‘;.f"‘»‘ Léy%ﬁ'ﬁi P i ) wykorzystywany na okfadziny brzytew
s o £.9. Slodod.
Floriegey heban znany jest pod nastepujgcymi

nazwami: heban, Diospyros ebenum,
Oryginalny patent nr 775,134 z 15 listopada 1904 dla K. C. Gillette’a, ktory

zmienit  rytuat codziennego golenia mezczyzn na calym  $wiecie. Diospyros crassiflora, African Ebony,
https://upload.wikimedia.org/wikipedia/commons/f/f6/Patent1904-

RasierhobelKingC-Gilett.jpg Gaboon Ebony, Nigerian Ebony, Ebenholz.

Podobnie jest z innymi gatunkami drewna oraz ko$émi zwierzat. W przypadkach niemozliwych do
ujednolicenia, postuluje sie opracowanie tabeli utatwiajacej identyfikacje poszczegdinych termindw.

Co do przysztosci recznie wykonywanych brzytew i nozy, to mam nadzieje, ze chtopiece
zamitowanie do scyzorykdéw lub wspomnienie harcerskiej ,finki” przeistoczg sie w namietnosci do
brzytew, survivalowych nozy, tradycyjnych hiszpanskich navajas®’ albo nozy taktycznych Navy Seals.
Dzieki tym estetycznym i kolekcjonerskim emocjom to piekne i ciekawe rzemiosto bedzie nadal zywe
i tworcze. Jak stusznie zauwaza Lech Kubecki®®:Choé¢ dziedzina kolekcjonowania narzedzi
przeznaczonych do golenia, a zaliczanych powszechnie do wspdfczesnej sztuki uzytkowej, jest
stosunkowo nowa i w naszym kraju jeszcze mato popularna, uwazam, ze bardzo szybko znajda sie

mitosnicy tych odchodzacych w zapomnienie przedmiotdw. Niejednokrotnie bowiem posréd rdznych

27 Tradycyjny hiszpanski néz sktadany (wiecej informacji mozna odnalezé na www.navaja.pl).
28 Autor jedynej ksigzki po$wieconej brzytwie fryzjerskiej jako przedmiotowi kolekcjonerskiemu: Lech Kubecki, Brzytwa fryzjerska

XVIII-XX w. Rodzaje, modele, producenci, Lublin 2011.
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modeli brzytew mozna znalez¢ egzemplarze o duzych walorach estetycznych, co pozwala zaliczy¢ je do

przedmiotdw z dziedziny artystycznego rzemiosta.
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JERZY CICHOWICZ

historyk sztuki, dziennikarz, menadzer i przedsiebiorca. Autor wielu artykutdéw o sztuce, w ktérych zawsze ujawnia
swoj osobisty stosunek do dzieta i artysty. Organizator i prowadzacy wielu konferencji oraz towarzyszacych im
zaje¢ warsztatowych, ktorych gtéwnym celem jest rozwdj inwencji twodrczej uczestnikow. Pomystodawca
innowacyjnych zaje¢ plastyczno-literackich ,MOJA PIERWSZA KSIAZKA”, ktére ksztattujg kompetencje i postawy
wobec miedzypokoleniowego przekazywania wiedzy oraz umiejetnosci. Wyrdzniony brgzowym i srebrnym krzyzem

zastugi oraz medalem im. Mikotaja Kopernika.
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